ROTOmaxX-e

Lieferumfang:

« Zylindrischer, vakuumfester Destillierkessel bestehend aus isoliertem
Dom (Edelstahl) mit unten angeflanschtem Heizboden (Normalstahl)

* Isolierter ebener Heizboden fur Beheizung mit Dampf (max. 10 bar,
185°C), bestehend aus doppelwandiger Platte, gewéhrleistet sehr
guten Warmetibergang, volle Heizleistung unabhangig vom Fiillstand
im Destillierkessel

» Dampferzeuger an Heizboden geflanscht, Energiezufuhr durch
elektrischen Strom, Netzdampf oder Netzthermaldl. Alternative
direkte Beheizung des Bodens durch Dampf oder Warmwasser

» Wassergekihlter Kondensator aus Edelstahl

» Ruhrwerk mit Abstreifern (Rotor) verhindert die Bildung von An-
backungen am Heizboden, durchmischt das Destilliergut und halt
den Ablassstutzen frei

» Schmutzunempfindlicher Ablassschieber, manuell
alternativ pneumatisch betatigt

* Anlage auf stabilem Gestell

 Ablasshohe auf Entsorgungscontainer und/oder 200 I-Fasser
(auf Palette stehend) angepasst, alternativ Sonderhéhen maoglich

» Schauglas und Ex-Halogenleuchte zur Beobachtung des Destil-
liervorganges Uber Spiegel

» Automatisches Beenden des Fillvorganges bei Erreichen der (.)":h_ X |
voreingestellten Fillmenge, Uberwachung mittels Wagezellentech- :

nik; Aufnahme des Gesamtgewichts des Destillierkessels; Stopp
des Fullvorganges durch pneumatisch betatigten Kugelhahn in
Fullleitung

» Chargenbetrieb oder kontinuierlicher Betrieb mdglich

* Regelung der Heiztemperatur in Abhangigkeit der Siede-
temperatur

* SPS-Steuerung und Display mit Anzeigen zu Heiztemperatur,
Fullmenge, Nachfullmenge, Rickstandsmenge, destillierte Losemit-
telmenge

Zubehor:

» Vakuumeinheit zum Absenken der Prozesstemperaturen mit Flissig-
keitsstrahlvakuumpumpe

« Sumpftemperatur-Uberwachung fiir die Bearbeitung temperaturemp-
findlicher Stoffe

 Abdichtplatte/-haube angepasst an kundenseitiges Entsorgungsbe-
haltnis, optional mit Absaugung

» Thermostatventile bei Anschluss an kundenseitiges Kihl-/Stadtwas-
sernetz, optional sind separate Kihlwassergerate mit eigenem Kreislauf
erhaltlich




ROTOmaX-e 15 - 30

Destillieranlage ROTOmax-e 15 ROTOmax-e 20 ROTOmax-e 30
Fillvolumen ca.501-200I ca.501-2501 ca.701-400I
Kesselvolumen ca. 350 | ca. 450 | ca. 750 |
Destillierleistung * ca. 45-90 I’/h ca. 60-120 I/h ca. 90-180 I/h
Kuhlwasserverbrauch *** ca. 1,5 mdh ca. 2,0 m¥h ca. 2,5 mdh
Heizleistung 15 kW 20 kW 30 kW
Gewicht ** 2000 kg 2000 kg 2300 kg
BXHXT BxHXT BxXHXT

Abmessungen mm **

1420 x 2870 x 1850

1420 x 2870 x 1850

1620 x 2970 x 2050

Platzbedarf mm **

4000 x 3500 x 3400

4000 x 3500 x 3400

4200 x 3500 x 3600

Einbringmale mm **

1600 x 2400 x 2000

1600 x 2400 x 2000

1800 x 2600 x 2200

*  Leistung hangt vom Losemittel ab

** Grundausfihrung ohne Zubehor, ohne Losungsmittel — Behalter

*** Bei Verwendung von offenem Netzwasser, hangt von der Wassertemperatur und dem Siedepunkt des Losemittels ab, geschlossener
Kuhlkreislauf ohne Wasserverbrauch maéglich.




